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Es waren eigentlich nicht die neuen B!ros,
welche das Publikumin den Bann gezogen
haben, sondern eher das Staunen !ber die
vielen Facetten und Anwendungsm#g-
lichkeiten von Edelstahl. Auf dem Rund-
gang durch die B!ros von Administration
und Verkauf haben wir flr die Besucher
Vitrinen mit Exponaten sowie Informati-
onstafeln aufgestellt, welche nicht nur die
Anwender von Edelstahl, sondern auch
ganze Familien !berrascht und fasziniert
haben, und die zu engagierten Gespr'chen
mit den B#hler Mitarbeitenden flhrten.

«So wird also ein qualitativ hochstehendes
Sackmesser produziert?» + «Ist das Ge-
wichtsmass auch im Zeitalter der elektro-
nischen Waagen immer noch das Mass
aller Dinge?» £ «Was muss ein Ventil in
einem Hochleistungsmotor der Formel 1
aushalten und leisten, und was fIr Stahl
braucht es dazu?»...

Viele Fragen also, auf welche die B#hler
Mitarbeitenden gerne ihr Wissen gezeigt
und mit den Besuchern ausf!hrliche Dis-
kussionen geflhrt haben.

STAHET NICHTSNAIRL

Das Spektrum der Einsatzm#glichkeiten
und die entsprechenden Legierungen und
Qualit"ten von Edelstahl sin d enorm viel-
seitig. Neben Standardwverkstoffen, wie
den handels!blichen W erkzeug-, Bau- so-
wie den nichtrost enden und hitzebest"n-
digen St"hlen, ist B#h ler Stahl auch Spe-
zialist flr spezielle W erkstoffe; flr St"hle

mit hohen Reinheits graden oder flr Aus-

flhrungen, die optimal aufdie Bed!rfnisse
der Verarbeiter hergestellt werden. B#hler
Stahl ist ein global t"tiger Anbiet er, wo es



darauf ankommt, dass der eingesetzte
Stahl besondere Anforderungen zu erfll-
len hat und Qualit"t sowie Kontinuit"t auf
lange Sicht gew"hrleistet sein ml!ssen.
Oder dort, wo die Sicherheit von Men-
schen auf dem Spiel steht + wie zum Bei-
spiel bei Stahlkomponenten beim Bau von
Flugzeugen oder bei Stahlimplantaten. Es
ist fIr B#hler keine Frage der Quantit"t,
sondern immer eine Frage der Qualit"t.

So spielt es also keine Rolle, ob das End-
produkt £ ob nur mit der Pinzette greifbare
Kugellager flr Elektromotoren der Mars-
sonden oder ein tonnenschwerer Genera-
tor £ es geht immer um Hightech-St"hle
von h#chster Qualit"t.

STANEN ANCETENLAGER

«Handfest» wurde dann allerdings der
Rundgang bei der Abteilung fIr die Bear -
beitung der Stahllieferungen, bei der La-
gerbewirtschaftung und bei der Logistik.
Hier wurde auf dem Weg jeder Vorgang
und jede Maschine mit einer ausflhr -
lichen Informationstafel best!ckt, sodass
die Besucher einen fachlich fundierten
Einblick in das Geschehen erhielten.

Andrang herrschte jedoch beim Einblick
in das vollautomatische und imposante
Hochregallager, wo der Stabstahl in seinen

1. Minikugeln flr die Lager der
Marssonde «Spirit»

2. Hightech-Stahl-Elemente flr extreme
Belastungen bei der A300

3. Edelstahl-Implantate flr H!ftge lenke

4. Hochregallager mit seinen 2693
Kassetten und einer Lagerkapazit't von
13©465 Tonnen Edelstahl-Stangn in
unserem Lager in Wallisellen

EDITORIAL

Liebe!Leserinnen!und!Leser

Dieser Tag der offenen T!r war flIr mich so
etwas wie ein «d$j%-vu», denn das, was ich
von vielen Besuchern auf dem Rundgang
durchunsere Blros, Lager- und Produktions-
r‘'ume h#rte, habe ich selber bei meiner A n-
stellung vor Jahren erlebt. N"mlich: B#hler
Stahl ist nicht einfach ein Unternehmen, das
Stahl verkauft. + Stahlist nicht einfach Stahl.
+ Blech ist nicht einfach ein dlnnes Stick
Eisen. £ Ein Kassettenlager ist nicht einfach
ein Gestell mit ein paar Eisenstangen drin...
B#hler Stahl in Wallisellen ist vielmehr die
Schweizer Vertretung der Division B#hler -
Uddeholm, welche wiederuminden V oestal-
pine-Konzern eingegliedert ist. Mit Produk-
tionsgesellschaften in 11 L"ndern, einem
Umsatz von rund 5.5 Milliarden Franken er -
arbeitet von 15'500 Mitarbeitenden ist B#h-
ler-Uddeholm weltweit einer der flhrenden
Hersteller von Edelstahl. Vom Standard- bis
zum Hightechstahl. Mit Lieferzielen in rund

100 L"ndern auf allen Kontinenten an b er
100@00 Kunden.

Und in diesem Kontext ist Stahl eben auch
nicht einfach Stahl, sondern nennt sich «High

Performance Metals», das sind hochent-
wickelte W erkstoffe mit aussergew#thnlichen
Eigenschaften, welche in unendlich vielen

Bereichen der Wirtschaft dort eingesetzt
werden, wo h#chste Anforderungen an Qua-

lit"t und Eigenschaften gestellt werden.

Und wenn jemand bei B#hler von «Bl echen»
spricht, dann ist das auch nicht einfach ein
d!nnes Stick Eisen, sondern Edelstahlplat-
ten, die gut und gerne mal einen halben Me-
ter dick sein k#nnen. + Da verwundert es
auch nicht, dass das Kassettenlagef!r Stab-

st"hle in W allisellen nicht einfach ein Lager -
gestell ist, sondern eine vollautomatische
Verteilanlage mit 2693 Kassetten, in wel-
chen !ber 1 3'000 Tonnen Stahl gelagert wer-
den k#nnen.

Da haben doch viele Besuchergestaunt und
sich ein genaueres oder auch neues Bild !ber
die B#hler Stahl machen k#nnen. So wie ich
damals. Darum war es mir ein Anliegen, den
Besuchern auf ihrem Rundgang die Firma
B#hler Stahl so transparent
und informativ wie m#g-
lich vorzustellen.
Herzlichen Dank an alle,
die uns besucht und ihr In-
teresse gezeigt haben.

Fritz Korn

CFO B#hler Schweiz und
Projektleiter flr

die Tage der offenen T!r
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unz"hligen Dimensionen und Qualit"ten
gelagert und vollautomatisch an die S"ge-
maschinen gefthrt wird. Das Lager bein-
haltet 2693 Kassetten und weist eine ma-
ximale Lagerkapazit't von 1 3©465 ®nnen
Stahl aus.

JUSTTNME

Buchst'blich in letzter Minute ist der
brandneue LKW mitdem markanten B#h-
ler-Design vorgefahren und rundete den
Tag der offenen T!r mit seinem impo-

santen Auftritt ab. Es war eine Zeichenset-
zung unseres langj"hrigen Logistikpart-

S#GEN, FRESHNEIFEN UN Ders Koch Transport AG # just in time * so

BOHREN AINEM BODEN

Mit der Integration der Administration
und der Verkaufsabteilungen in das glei-
che Geb"ude zusammen mit der Lagerbe-
wirtschaftung ist nicht nur der Kommuni-
kationsweg k!rzer geworden, sondern es
wurden alle Bearbeitungsm#glichkeiten
auf eine Etage platziert. Damit ist ein ef®-
zienteres und schnelleres Arbeiten m#g-
lich geworden, was natlrlich in unserer
schnellen Zeit natlrlich auch die Kunden
zu sch"tzen wissen.

UND DANN QA R®CH FEIS&
UND GESELLIGES T™ «FES

Wie das bei solchen Anl"ssen !blich ist,
gab's auch etwas flrs Gem!t, und zwar
ganzim Sinne der Qualit"tsanforderungen
von B#hler Stahl + nur etwas feiner .

wie wir und unsere Kunden es von ihm
gewohnt sind.

Wir danken all den Besuchern ganz herz-
lich flrihr Interesse, das sie gezeigt haben,
und hoffen, mit dieser kleinen Retrospek-

tive all denen, die nichtkommen k onnten,
doch noch einen kleinen Einblick in

unser Tun an der Hertistrasse gew"hrt zu
haben.




EIN WEITERHRITT IN RICHTUNG Z

Die Nachfrage unserer Kunden nach einem
gr#tsseren Lagersortiment, vor allem im
Bereich rost-, s"ure- und hitzebest"ndiger
St'hle, ist in letzter Zeit stark gestiegen.

Diesem Anliegen haben wir uns angenom-

men und entschieden, unser Lagersorti-
ment dementsprechend zu erweitern.
Folgende unten aufgef! hrte Qualit"ten
werden ab 2009 neu kurzfristig ab Lager
lieferbar sein:

ROSBH#RE- UND HITZEBEST#NDIGE ST#HLE

Marke WELS ligNé Kurzname
Roh!oder!gesch”|t

Austenitische!St"hle

Stabstahl!+!Rund!

A200 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 #
A300 1.4571 X6CrNiMoTil17-12-2 # #
A700 1.4541 X6CrNiTi18-10 #

Ferritisch-!/'Austenitische!St"hle!(Duplex)
A903 1.4462

Ferritisch-Martensitische!St"hle,!verg tet

X2CrNiMoN22-5-3 #

N320 1.4021 X20Cr13 # #
N335 1.4122 X35CrMo17 # #
Ferritisch-Martensitische!St"hle,'h"rtbar
N690 1.4528 X105CrCoMo018-2 #
Hitzebest"ndige!St"hle
H550 1.4828 X15CrNiSi20-12 #
BABT#HLE
Nitrierstahl
V820 1.8550 34CrAINi7 #

Um unsere M#glichkeit mit dem erwei-
terten Lagersortiment optimal aussch#p-
fen zu k#nnen, ist es notwendig, ein paar
kleinere Umstellungen bei den bisherigen
Lagerabmessungen vorzunehmen.

Die Qualit'ten A500 (1.4301), N350
(1.4057), N540 (1.4034) in gesch"lter
Ausflhrung werden zuk!nftig mit gera-
den Massen (z.B. 30.0, 35.0, 40. 0 mm) mit

einer Plus-Toleranz und nicht mehr wie
bisher mit den typischen IBO Aufmassen
(30.8, 35.8, 40.8 mm) an Lager geflhrt.

Ebenfalls wird unser rostbest"'ndiger Au-
tomatenstahl N310 (1.4104) zuk!nftig in
verg'teter Ausflhrung gef!hrt. Dies wirkt
sich positiv auf seine Zerspnungseigen-
schaften aus.

ERw,
S!URE

GRDDAR| mm
s:qussLAceRsslsv'SEEd%EB

RANDYS) | g
ET
TRINDAL j=g - R DE

S, GIoBg:
£ PROBENY e INNVEILARGEST
RE DE uwsmm“cs SOM

1B VRERT] FES

1 e
BEB3IS U prar DLA

B(')'HLEREE?E.%

Druckfrisch aus der Presse: Sonderpro-
spekte mit der gesamten Sor timents-
Ibersicht flIr Baustahl und RSH-St  "hle
ab Lager. Bestellen Sie unter vk@edel-
stahl-schweiz.ch oder unter 044 832 8811



Bessemer Konverter

DASGEN ENDE DHENIBEF'HRTE PUBHREMEFHEEEGEN!BER DEM FRRHER BN EHHADBIF
EINEN GROSSEN PRODUKTIVIARHAF BEFEHRDTG UN GANGEWASE XA IHEDARFE
GEN!GTEEERVEAHM ENGHNUCH AQUT#TSM#BHEBESOND BRERVEIRD UN G EN Al NEBEEN B
NICHT MEHE.VERREN MUSSTEN ENWBRIQKE\AHL IN GR"SSEREN MESGERBRNOG!B
HERSTELLEN ZU K"NNEN.

DIE ERFINDDIHERY BESSEMER

Henry Bessemer wurde am 19. Januar
1813 in Charlton, England, geboren. Sein

Vater besass eine Schriftgiesserei, sodass er

schon in jungen Jahren im Umgang mit
T ssigen Metallen vertraut wurde. Besse-
mer war vielseitig interessiert und besch"f-
tigte sich zeitlebens mit Neuerungen auf
verschiedensten Fachgebieten, sodass am
Ende seines Lebens nicht weniger als 120
durch ihn angemeldete Patente vorlagen.
Seine gr#sste Er@mdung blieb aber die Um-
wandlungvon ™ s sigem Roheisen zu Stahl
durch das Einblasen von Luft.

Bei der Suche nach einem z"heren Werk-
stoff als Bronze oder Gusseisen, aber billi-
ger als Tiegelstahl flr ein Kanonenrohr
hatte Bessemer u.a. versucht, Stahl im
Flammofen zu schmelzen. Dabei ist ihm
aufgefallen, dass sich erw"rmte Stlcke aus
Gusseisen, welche I"'ngere Zeit der oxidie-
renden Wirkung des heissen Windes aus-
gesetzt waren, in schmiedbares Eisen um-

wandelten. Dies brachte ihn 1855 auf die
Idee, einen Versuch mit ~ !s sigem Rohei-
sen zu machen und, mittels einem von
oben in die Schmelze getauchten Tonrohr,
Luft hindurchzublasen. Damit wurd en
zum ersten Mal 5kg Roheisen gefrischt
und schmiedbares Eisen dargestellt,
welches sich auswalzen liess. Entgegen
den Erwartungen hat die durchgeblasene
Luft die Schmelze nicht gek!hlt, sondern
im Gegenteil sogar erw"rmt + wegen der
Verbrennungsw'rme des Kohlenstoffs.
1856 hatte Bessemer seine Er@dung in
der Jahresversammlung der British Asso-
ciation for the Advancement of Science
vorgestellt. Dieser Vortrag erregte unge-
heures Aufsehen, konnte er doch aufzei-
gen, dass es m#glich ist, in 15Miin. Rohei-
sen «ohne Feuer» in jeder gew!nsch ten
Menge in Gussstahl zu verwandeln. Noch
heute wird nach dem von Bessemer erfun-
denen Prinzip Roheisen in Stahl umge-

wandelt, jedoch mittels einem weit erent-
wickelten Verfahren.

Der Weg zur industriellen Umsetzung war
nicht leicht. Unter V erwendung von Li-
zenzgeldern arbeitete Bessemer hartn"ckig
an der Abkl"rung der Ursache flr die Miss-
erfolge. So erkannte man, dass alle \érun-
reinigungen des Roheisens, wie z.B. hohe
Phosphor- und Schwefelgehalte, beim
Bessemer \érfahren in den Flussstahl
bergingen und dieser damit spr#d und
somit unbrauchbar wur de. Erstdurch den
Einsatz von prim"r phosphor - aber auch
schwefelarmem Roheisen konnte das Pro-
blem nach rund 5 Jahren im eigens ge-
grindeten Stahlwerk Henry Bes semer &
Co. gel#st werden. Aufgrund der Misser-
folge hatten sich die englischen Stahlwer-
ker von Bessemer und seinem Verfahren
vor!bergehend, d.h. bis das Verfahren
ausgereift war, abgewandt. Die Behand-
lung des Roheisens geshah nun in der



1860 patentierten kippbaren «Bessmer-
birne». Durch die Lizenzgeb!hrvon £ 1.+/
to Stahlwurde Bessemer einreicher Mann.
Er verstarb 1898 im 86. Altersjahr .

Siemens, war der Gr!nder des gleichna-
migen heute weltumspannenden Ko n-
zerns. Der Dritt"lteste, Wilhelm Siemens,
reiste 1843 mit 20 Jahren nach England,
um dort die Er® ndungen seines Bruders zu
verwerten. 1848 folgte ihm sein um drei

WEITERENTWICKLUNG DE®hi8 EngeseEHvideRrriedric h Siemens,
VERFAHRBNIST HO M ASHRERECh einem 2-j"hrigen Studium der  Ma-

Das Bessemer Verfahren war nur flr die
Verarbeitung von phosphorarmem Rohei-
sen geeignet und konnte daher nicht all-
gemein angewendet werden. Viele An-
strengungen wurden unternommen, um
Roheisen zu reinigen, d.h. dessen Phos-
phorgehalt zu senken. Den Durchbruch
brachte der Engl'nder Sidney Gilchrist
Thomas (1850 + 1885), indem er einen
Weg fand, die Entphosphorung w"hrend
dem Verblasen in einer Bessemerbirne
durchzuflhren. Bereits im M"rz 1878 be-
richtete er an der Frlhjahresversammlung
des «lron and Stell Institute» !ber Be-
handlungserfolge, dem erst 28-j"hrigen
wurde jedoch kein Geh#r geschenkt. *hn-
lich erging es ihm mit einem Referatbei-
trag anl"sslich der Hauptversammlung des
«Iron and Steel Institutes» an der Pariser
Weltausstellung im September 1878, wo
sein Referat aus Zeitmangel kurzerhand
abgesetzt wurde. Um die Entphosphorung
w"hrend dem Verblasen zu f#rdern, wur -
de die urspr!nglich mit Silikat (sauer) aus-
gekleidete Bessemerbirne mit gebranntem
Dolomit (CaOMgO, basisch) ausgekleidet
(2. Patent 1878). In einem dritten Patent
1879 wurde nach weiteren industriell
durchgefthrten Versuchen das Nachbla-
sen nach der Entkohlung zur V erbrennung
des Phosphors beschrieben. Dieses nun
weitgehend erprobte Verfahren wurde an
der Frlhjahresversammlung des «lron
and Steel Institutes» geschildert und ein
paar Tage sp"ter der Versammlung vorge-
fthrt. Daraufhin fand er !berall Anerken-
nung und wurde von Henry Bessemer
pers#nlich mit der goldenen Bessemerme-
daille flr seine Verdienste ausgezeichnet.

thematik und Naturwissenschaften, als
Mitarbeiter . Wilhelm Siemens besch"ftigte
sich u.a. mitderregenerativen Erw"rmung
von Dampf, zur Verbesserung des W-
kungsgrades von Dampfmaschinen. An-
geregt durch ein, an der Pariser Weltaus-
stellung 1855 pr'sentiertes, Verfahren zur
Herstellung von Gussstahl, indem Rohei-
sen zusammen mit Eisenerz erschmdzen
wurde, und auf W unsch des Er@&ders, be-
gannen Wilhelm und Friedrich Siemens,
sich mit einem hierzu erforderlichen rege-
nerativ beheizten Ofen auseinanderzuset-
zen, welcher die daflr notwend ige hohe
Temperatur erzielen k#nnte. Die ersten
praktischen Versuche in einem Shef®elder
Stahlwerk waren ein Fehlschlag, da nicht
nur der Stahl, sondern mit ihm auch d ie
Tiegel und Ofenw"nde schmolzen. Trotz
Unstimmigkeiten mit seinem Bruder we-
gen der Probleme setzte Wihelm Siemens
seine Schmelzversuche hartn"ckig fort, je-
doch mit m"ssigem Erfolg. Regenerativ-
#fen setzten sich vor allem zum Erschmel-
zen von Glas durch. 1863 kontaktierten
Emil & Sohn Pierre Martin, welche in S!d-
frankreich eine kleine Eisenhltte besas-
sen, Wilhelm Siemens zwecks Errichtung
eines Stahlschmelzofens. 1864konnte in
diesem regenerativ beheizten 1t Siemens-
Martin Ofen der erste Herdstahl un ter Zu-
gabe von festem Roheisen, Puddeleisen-
luppen und Schrott erschmolzen werden .

DASEMENS-MARTIN VERFAHREN

Die Gebr!der Siemens, S#hne eines frlh
verstorbenen hannoverschen Landwirts,
haben die europ"ische Industrieentwick-
lung stark mitgepr"gt. Der *lteste, W erner

Siemens-Martin Ofen: regenerative
Aufw"rmung der Brenngase + abwech-
selnd links/rechts (Abgas w"rmt vor)

Links: Wilhelm Siemens, 1823 +1883
Rechts: Pierre-Emile Martin 1824+1891

Links: Henry Bessemer, 1813 +1898

Rechts: Sidnney Gilchrist Thomas, 1850+1885

1868 betrieb Pierre Martin bereits einen
Ofen von 3m?2 Herd “"che und einem
Chargengewicht von ca. 2.2t. Die Dauer
einer Schmelze dauerte ca. 14 Sunden.
Wie das Bessemer ¥rfahren hatte auch
das Siemens-Martin Verfahren zur Er-
schmelzung von Flusseisen seine T!cken.
Grund war auch hier vor allem die saure
Ofenzustellung mit Silikat. Erst die Um-
stellung auf eine basische Zustellung des
Herdes, mit gebranntem Dolomit und
sp"ter Magnesit, brachte sowohl eine
Erweiterung auf der Ro hstoffseite (phos-
phorhaltige Roheisen), als auch die M#g-
lichkeit, weichere Eisensorten herstellen
zu k#nnen. Durch W eiterentwicklung, so-
wohl des Ofenbaus, als auchder W*rmee r-
zeugung konnte das Siemens-Martin-Ver -
fahren kontinuierlich optimier t werden.
Die hier vorgestellten Verfahren zur
Herstellung von Flusseisen haben den
Aufschwung der weltweiten Stahlerzeu-
gung bis in die 60er Jahre des 20. Jh. stark
mitgepr'gt. Anfang der 60er Jahre wur -
den noch rund 90+ der Stah lerzeugung
mittels dem Siemens-Martin oder dem
Thomas \erfahren hergestellt.

Die kommende Ausgabe berichtet !b er die
Entwicklung der modernen Hoch# fen.



HERSTELLUNG KLEINER ENDFORMNAHER SPEZIALPROFILE

B'HLER PROFIL  produziert endformnahe Spezialpro® le, je
nach Dimension, auf unterschiedlichen Anlagen. W"hrend gr#Gere
Querschnitte ihr Pro®l im W armwalzwerk erhalten, werden kleinere
Querschnitte + aus Runddr'hten + auf der computergesteuerten
Contiwalzlinie  gefertigt.

Das Material I"uft hierbei !ber mehrere V erformungsstufen bzw.
Walzen und durch eine exakt regelbare Erw"rmungsanlage + so
werden Spezialpro®le von B<HLER PROFIL auch h#chsten Anfor-
derungen an Verformung und Toleranzen gerecht.

Contiwalzlinien fIr kleinere Pro®Iquerschnitte mit engsten
Toleranzwerten

Auch in der Weiterverarbeitung der Spezialpro® le werden, durch
modernste technische Verfahren, kleinste Fertigungstoleranzen
und hohe Prozesssicherheit garantiert. Viele der innovativen V er-
fahren wurden von B<HLER PROFIL selbst entwickelt.

Contiwalzlinien fIr Pro®le im B$hlerwerk (*sterreich)

Fast unbegrenzte M$glichkeiten an endformnahen Pro®en aus der
konzerneigenen Tochter B*"HLER YBBSTAHL PROFIL

Technische!Daten:

Ausgangsmaterial: Walzdraht
Pro@lbreite: 8 bis 25mm
Pro@ldicke: 1 bis 10mm
Querschnitt: 10 bis 100mm=

Breite >/- 0,050 mm, Dicke >/- 0,0 25mm
in Erzeugungs- bzw. Fixl"ngen oder Ringen

Toleranzbereich:
Lieferl"nge:

Werkstoffe:

Werkzeugst'hle £ Schnellarbeitsst"hle £ Sonderst"hle + unlegierte
und legierte St"hle = Nickelbasiswerkstoffe = Titanbasiswerkstoffe +
Verg'tungsst'hle + Einsatzst"hle

Wirtschaftlichkeit!&!hohe!Prozesssicherheit!f r'symmetrische!
Pro®le!und!Flachabmessungen !mitlengsten!Fertigungstole-
ranzen$
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