Pulvermetallurgisch
hergestellter hochlegierter
Kaltarbeitsstahl

K 190 pm

Mittelwertsanalyse
C23 Cr12,5 Mo 1,1 V 4,0%

Acier pour travail a froid
hautement allié, élaboré par la
métallurgie des poudres

X220CrVMo13-4
Werkstoff-Nr. 1.2380

Valeurs moyennes d’analyse
Cc23 Cr12,5 Mo 1,1 V 4,0%

Eigenschaften:

+ Sehr hohe Verschleissfestigkeit

+ Gute Zahigkeit

+ Gute Polierbarkeit

* Hohe Druckbelastbarkeit

+ Gleichmassige und geringe Massanderung

Verwendung:

* Hochbeanspruchte Schnitt- und
Stanzwerkzeuge

* Presswerkzeuge

* Profilwalzen

* Holzbearbeitungswerkzeuge

* Extruderzylinder und Forderschnecken

* Formeinsatze, Spritzdusen

* Analog K 100 — K 110, jedoch fur hochste
Verschleiss- und Zahigkeitsanforderungen

Weichgliihen:
800-850°C / langsame Ofenabkuhlung.

Harte nach dem Weichgluhen: max. 260 HB.

Spannungsarmgliithen:
650-700°C / langsame Ofenabkuhlung.

Harten:

1050-1120°C / Ol, Warmbad (220—250°C oder

500-550°C), Druckgas oder Luft.

Erreichbare Harte: 62—65 HRC bei Olabkiuhlung.

Anlassen:
Gemass Anlass-Schaubild.
Zweimaliges Anlassen empfohlen.

Oberflachenbehandlungen:
Es sind alle Nitrierverfahren anwendbar.

Fur Beschichtungen wie PVD und CVD usw.

sehr gut geeignet.

Lieferzustand gegliiht:
Harte max. 260 HB

Anlass-Schaubild:
Hartetemperatur 1070°C
srmoemee Hartetemperatur 1120°C

Diagramme de revenu:
Température de trempe 1070°C
memeneeeee Température de trempe 1120°C

Propriétés:

* Trés haute résistance a 'usure

* Bonne ténacité

* Bonne polissabilite

* Bonne résistance a la compression

+ Variation dimensionnelle réguliere et faible

Applications:

+ Qutils de coupe et de découpage fortement
sollicités

+ Outils de presse

+ Cylindres de laminoirs profiles

+ Outils a bois

+ Cylindres d’extrusion et vis de transport

* Inserts, buses d’injection

+ Analogue au K 100 et K 110 mais avec exi-
gences de ténacité et d’usure plus élevées

Recuit doux:
800-850°C / refroidissement lent au four.
Dureté apres le recuit doux: max. 260 HB.

Recuit d’élimination de tensions:
650—-700°C / refroidissement lent au four.

Trempe:

1050-1120°C / a I'huile, bain chaud (220-250°C
ou 500-550°C), gaz comprimé ou a I'air libre.
Dureté obtenable: 62—65 HRC avec refroidisse-
ment a 'huile.

Revenu:
Voir diagramme de revenu.
Un double revenu permet un rendement optimal.

Traitement de surface:

Tous procédés de nitruration sont possibles.
Tres bonne aptitude aux revetements de surface
PVD, CVD, etc.

En état de livraison recuit:
Dureté max. 260 HB
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Pulvermetallurgisch Acier pour travail a froid

hergestellter hochlegierter hautement allié, élaboré par la
Kaltarbeitsstahl métallurgie des poudres
K 190 PM X220CrVMo13-4
Werkstoff-Nr. 1.2380
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