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WERTSCHOPFUNG
DURCH KNOW-HOW

VON PETER LEHMANN, GESCHAFTSFUHRER

WELSCHEN STANDORT IN GENF.

Es ist der Moment, sich iiber die Kunden-
beratung und das Vermitteln von techni-
schem Know-how im Edelstahl-Business
Gedanken zu machen. Salopp ausge-
driickt konnte man sagen, dass jeder Edel-
stahl verkaufen kann. Doch letztlich sind
es die Feinheiten in den Dienstleistungen
rund um das Basisprodukt, die eine Firma
auszeichnen. Dies gilt in Bezug auf die
Qualitdt, die Konkurrenzfahigkeit, die
Dienstleistungen, den fachlichen Support
und die Kundenberatung.

Anfang 2001 spricht Marcel Biirki in
einem unserer «aktivlkreativ» von einer
Marktstruktur, welche von kleineren und
mittleren Betrieben gepragt sein wird, die
sich mit ihrer Innovationsfdhigkeit und
Flexibilitat stets der Entwicklung anzu-
passen vermogen. Dadurch entwickeln
sich die Anspriiche an die hochtechnolo-
gische Verarbeitung von Edelstahl. Diese
Kunden bendétigen spezifisches Wissen
und wollen mehr Beratung.

Da kann ich nur zustimmen. Unsere
taglichen Erfahrungen zeigen genau die-
ses Bild, und darum wird fiir uns die Ver-
mittlung von technischem Know-how zu
einem wichtigen Element der Wertschop-

NACHSTEN FEBRUAR VERABSCHIEDEN WIR «MR EDELSTAHL
SCHWEIZ». ES GIBT WENIGE FACHPERSONEN IN UNSERER
SCHNELLLEBIGEN WIRTSCHAFT, WELCHE AUF IHREM GEBIET
NOCH MIT SO VIEL LEIDENSCHAFT KNOW-HOW GESAMMELT
UND VERMITTELT HABEN WIE MARCEL BURKI AN UNSEREM

«INNOVATIVE UNTERNEHMEN
BENOTIGEN IMMER MEHR
SPEZIFISCHES WISSEN UND
FORDERN MEHR BERATUNG IM
EDELSTAHL-BEREICH.»

fung. Und darum investieren wir mit
unserem Werk in Kapfenberg sehr viel in
die technische Ausbildung unserer Kun-
denberater, damit sie diesen Anforderun-
gen auch gerecht werden. Wir brauchen
viele «Mr Edelstahl». Und wir haben sie
auch, weil wir die fachliche Beratung in
unserer Geschaftspolitik verankert haben.
Seit vielen Jahren.

Innovative und flexible Unternehmen,
welche sich mit ihren Produkten im Markt
behaupten wollen, diirfen also mit unse-
rem Support rechnen. .



EIN UNTERNEHMEN
MIT PROFIL

VON ING. JORG WAGNER, BOHLER-YBBSTAL PROFIL

DIE BOHLER-YBBSTAL PROFIL GMBH — EINE TOCHTER DER BORSENNOTIERTEN BOHLER
UDDEHOLM AG — PRODUZIERT SOWOHL WARMGEWALZTE ALS AUCH GEZOGENE
PROFIL- UND STABSTAHLE UND IST DAMIT EIN WICHTIGER PARTNER FUR ALLE

BEREICHE DER INDUSTRIE.

Das Unternehmen zdhlt mit iiber 5000
erzeugten unterschiedlichen Spezialpro-
filformen zu den weltweit erfahrensten
Anbietern von Profilstahl. Gemeinsam
mit den schmelztechnischen Moglichkei-
ten des Mutterkonzerns kann dem Kun-
den konstruktions- und werkstofftech-
nisch das Profil angeboten werden, das fiir
ihn «massgeschneidert» ist.

Mit dem vorhandenen Know-how
konnen auf dem Gebiet der Warmum-
formtechnik sdamtliche Stahllegierungen
bis hin zu pulvermetallurgisch hergestell-
ten Stahlen und Nickelbasislegierungen
zu Profilen verarbeitet werden. Hohe
Qualitat ist ein Bestandteil der Bohler-
Ybbstal PROFIL GmbH., welche durch die
Zertifizierung nach ISO 9001 seit 1996
dokumentiert wird.

Neben den bereits angesprochenen
Problemlosungen auf dem Profilsektor
erzeugt Bohler-Ybbstal PROFIL auch Stab-
stahl (Flach, Quadrat, Rund, Halbrund,
3-, 6- und 8-Kant) mit engsten Toleran-
zen, Kleinlosen, in allen technisch walz-
baren Stahlmarken.

Die Spannbreite des Querschnitts
reicht von 20 bis 4000 mm?. Der Aus-

fiihrungsstandard ist naturhart, gegliiht,
verglitet oder abgeschreckt, in Lieferlan-
gen von 3 bis 6 m (erzeugungslang) bzw.
Fixldngen bis 6 m, je nach Vereinbarung.
Im weiteren werden Zusatzleistungen wie
Sdgen auf Kurzldngen, Frdasen und Boh-
ren angeboten. .

Muster von Profilen (Auswahl)

-

Ay BOHLER

Bdhler-Ybbstal PROFIL GmbH

Von der ersten Produktionsstatte der
Gebrider Bohler bis zu massgeschneider-
ten Spezialprofilen fiir Kunden auf allen
Kontinenten:

1872 Am 7. Miérz kaufen die Gebriider Bohler
die Bruckbacherhtte von der Osterreichi-
schen Waffenfabriksgesellschaft und somit
ihre erste Produktionsstatte.

1 Bgﬁ Die Bruckbacherhitte erhélt eine Glihe-
rei und eine Mechanische Werkstatte.

1911 Die Jahresproduktion Bruckbach und
Bohlerwerk betragt 6582 t, der Belegschafts-
stand 635 Arbeiter und 54 Angestellte.

1946 Unter russischer Verwaltung wird eine
Produktion mit 140 Arbeitern und 8 Angestell-
ten aufrecht erhalten.

1 951 Ausbau der Mittelstrecke flr das Walzen
von Warmband. Ein 800-KW-Antriebsmotor, ein
StauchgerUst, ein UmflUhrgerist und eine
Schopfschere wurden gekauft. Umbau der
Ofen auf Erdgas. Umbau des Blirogebaudes.

1974 Verlegung der Rohmaterialvorbereitung
und der Beizerei, Verlangerung der Adjustage-
halle.

1979 Umbau der Walzwerkshalle, Baubeginn
der neuen Adjustagehalle.

1989 Aufstockung des Bilrogebdudes und
Ubernahme des gesamten Verkaufes nach
Bruckbach.

199[] Ankauf von Walzwerksmanipulatoren
und eines Hochregallagers mit Seitenstapler-
zugriff.

1995 Das Bruckbacherwerk wird zur eigen-
standigen Firma Bohler-Ybbstal PROFIL GmbH
innerhalb des Bohler-Uddeholm-Konzerns.

Die bisher zentral geflihrten Stabsstellen wie
Einkauf, Allgemeine Verwaltung, Buchhaltung,
Versand, EDV und Personalblro werden in
Eigenverantwortung im Werk durchgefuhrt.




NEUE WEGE IN DER

STAHLPRODUKTION

DER AOD-KONVERTER — EIN WESENTLICHER BEITRAG ZUR FORTSETZUNG DER
ERFOLGREICHEN MARKTSTRATEGIE VON BOHLER EDELSTAHL.
VON DR. WILFRIED MEYER, BOHLER EDELSTAHL GMBH

Die in den letzten Jahren erfolgreich
durchgefiihrte Ausweitung der Liefe-
rungen von BOHLER Edelstahl in Markt-
nischen, welche besonders anspruchs-
volle Stdhle erfordern, stellt nicht nur
eine Herausforderung fiir alle Mitarbeiter
unseres Unternehmens
fihrt im Elektrostahlwerk auch zu einem
Engpass in der Pfannenmetallurgie, da
diese Marken besonders schwierige und
zeitautwadndige Prozesse erfordern. Dies
héatte in kurzer Zeit dazu gefiihrt, dass
unsere erfolgreiche Marktpolitik nicht
mehr hitte fortgesetzt werden konnen.

dar, sondern

Da ein zusdtzlicher Pfannenofen mit
Vakuumanlage platzmadssig im Dbeste-
henden Stahlwerk nicht unterzubringen
ist, die bereits komplizierte
Produktionsplanung noch schwieriger
gestaltet und tiberdies zu Kostensteige-
rungen gefiihrt hadtte, waren neue Wege
zu beschreiten. Die Losung wurde
schliesslich in der Investition eines AOD-
Konverters gefunden. Die Abkiirzung
AOD bedeutet Argon-Oxygen-Decarburi-
sation und heisst zu deutsch Entkohlung
mit Hilfe von Argon und Sauerstoff.

ausserst

Der Konverter wird bei gedffneter
Dog-House-Tur mit flissigem Stahl gefullt.

EINBINDUNG DES NEUEN KONVERTERS
IN DIE PROZESSKETTE

Die Prozessrouten — sie betreffen etwa 75%
der Gesamterzeugung —, welche Uber den
AOD laufen, sind mit roten Pfeilen einge-
zeichnet. Etwa 25% der Erzeugung, es
handelt sich hier um die Stahle, welche kein
oder nur sehr geringe Mengen Chrom
enthalten, werden auch weiterhin Gber die
konventionelle Route hergestellt. Sie sind mit
schwarzen Pfeilen gekennzeichnet. Diese
Stahle kénnen derzeit bereits Uber das so
genannte Schaumschlackeverfahren wesent-
lich kostenglnstiger hergestellt werden,

als dies bei chromhaltigen Stéhlen maglich ist.
Der AOD-Konverter fiihrt jedoch auch bei
diesen Stdhlen zu einer Kostensenkung.
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Prozessschlacke

Der AOD-Konverter ist ein metallur-
gisches Gefdss, welches zur Entfernung
von Kohlenstoff aus Cr-Stahl-Schmelzen
dient. Uberdies ermdglicht er neben dem
Abbau des Kohlenstoffs innerhalb einer
Prozesszeit von etwa 60 min auch eine
Tiefentschwefelung und Desoxidation. Im
gesamten Prozess ist der unerwiinschte
Abbrand von Chrom, Vanadium, Mangan
und anderen Elementen wesentlich gerin-
ger als im bisher angewandten Prozess im
Elektroofen. Das heisst, es ergibt sich eine
deutliche Einsparung an Legierungs-
elementen, bedingt durch die Tatsache,
dass die Schmelze im Konverter nahezu
fertig gemacht werden kann, verkiirzen
sich die Pfannenzeiten und damit die
Pfannenkosten. Im weiteren kann durch
die Tatsache, dass im Elektroofen nicht
mehr mit Sauerstoff geblasen werden
muss, mit erheblichen Einsparungen
gerechnet werden.

Konvertergefass

Stahl Gasblasen

Einblasdiise

Schema des AOD-Konverters

Der Konverter tragt weiter zur Verbes-
serung der Arbeitsbedingungen im Stahl-
werk und zur Verringerung des Staubaus-
stosses bei. Er ist in einem so genannten
Dog House untergebracht (wie der
Elektroofen) und ist an eine Entstau-
bungsanlage mit einer Leistung von
365 000 m?*/h angeschlossen.

Es sind, um die Vorteile des Konverters
ausnutzen zu konnen, einige Begleitmass-
nahmen notwendig. So wurde fiir
Schmiedeblocke und Elektroden eine
neue, teilmechanisierte Giessgrube ge-
baut. Dazu war es notwendig, die bisher in
der Stahlwerkshalle untergebrachte Pfan-
nenmaurerei in eine neue Halle, welche
hinter der Blockgliiherei gebaut wurde,
unterzubringen. In dieser Halle erfolgt
auch das Ausmauern des Konverters.

Der Konverter wurde im August dieses
Jahres in Betrieb genommen. .

Prozessgase (0,, Ar, N,)

QUALITATSVERBESSERUNG
N700 (1.4542)

VON URS HOTZ

In den letzten Jahren wurden an diesen
Werkstotf zunehmend hohere Qualitdts-
anforderungen gestellt. Wir haben des-
halb untersucht, auf welche Art und
Weise allfdllige innere Risse bei der
Lagerung oder unter der Belastung der
Bearbeitung beim Kunden eliminiert wer-
den konnen, und haben die Losung im
neuen  Umschmelzverfahren = VLBO
(Vakuum  Lichtbogenofen) gefunden.
N700 (1.4542) wird damit von der ESU-
zur VLBO-Giite «befordert».

Das besondere Augenmerk galt dabei
primadr dem Wasserstoffgehalt, der fir die
Rissbildung verantwortlich ist. Wie kann
er moglichst tief gehalten und damit das
Risiko fiir einen Werkstoffschaden im
losungsgegliihten Zustand verhindert
werden? Wir sind iiberzeugt, in der
Umstellung des Umschmelzverfahrens
von ESU zu VLBO die Losung gefunden zu

haben, weil das unter Hochvakuum
durchgefiihrte VLBO Umschmelzen im
Sonderstahlwerk von Bohler Edelstahl
sowohl fiir tiefste Wasserstoffgehalte als
auch fiir einen hochsten Reinheitsgrad
biirgt. Durch die Ausscheidungshartung
mittels Warmauslagerung wird die Riss-
empfindlichkeit dieses Werkstoffes defini-
tiv entscharft. Aus diesem Grund ist der
Werkstoff N700 stets im ausgelagerten
Zustand einzusetzen!

Mit der sukzessiven Umstellung
unseres Lagerbestandes von ESU auf
VLBO-Giite im Verlauf des vierten Quar-
tals erhalten Sie zukiinftig einen Werk-
stoff aus dem Hause Bohler Edelstahl,
welcher den hohen Qualitdtsanforderun-
gen der Luftfahrtindustrie praktisch eben-
biirtig ist. .

Vergleich der Umschmelzverfahren VLBO & ESU

VLBO
Betriebsdruck: 0,001 mbar

Elektrode

ESU
Betriebsdruck: Luftdruck
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BEVORSTEHENDER WECHSEL
IN DER WESTSCHWEIZ

VON UNSERER FILIALE IN GENF

MIT MARCEL BURKI, UNSEREM LANGJAHRIGEN TECHNISCHEN BERATER IN DER
\WESTSCHWEIZ, GEHT IM NACHSTEN FRUHJAHR EIN PROFI UND KENNER DES HOCH-
WERTIGEN STAHLS IN DEN VERDIENTEN RUHESTAND.

Nach tiber 30 Jahren Bohler Stahl, Mit-
glied der Association Suisse pour la
Recherche Horlogere sowie Mitglied der
Schweizerischen =~ Warmebehandlungs-
fachgruppe, verldsst uns ein in der Indu-
strie allseits geschatzter und hochangese-
hener Kollege.

In den 30 Jahren hat Marcel Biirki ins-
gesamt iiber ein Jahr lang mit verschiede-
nen Kunden in den Bohlerwerken in
Osterreich zu technischen Abklarungen
und Kundenseminaren verbracht. Riick-
blickend kann er tber all die Jahre von
einem ausgefiillten, interessanten und
verantwortungsvollen = Lebensabschnitt
erzdhlen.

Um die Erfolgsgeschichte von der
Kundenbetreuung im Edelstahlbereich
serios und effizient weiterzuleben, musste
sein ganzes Know-how so umfassend
wie moglich einem Nachfolger weiter-
gegeben werden. Bruno
Krieger, kein Neuling im Stahlvertrieb,
bereits Anfang dieses Jahres zur Bohler-
Familie geholt. Mit seiner technisch-
und Weiterbil-
dung sowie seiner Sprachgewandtheit
dieses anspruchsvolle Erbe

So wurde

kaufméannischen Aus-

wird er

bestimmt
wissen.
Nach seiner Ausbildungszeit in den
Bohler-Werken in  Osterreich, wo er
bereits viel Neues dazugelernt hat, ist er
jetzt mit Marcel Biirki bei unseren Kun-
den in der Westschweiz unterwegs, um

erfolgreich  weiterzufiihren

weitere wertvolle Erfahrungen im Bereich
der Kundenbetreuung zu sammeln.

Wir wiinschen Marcel Biirki alles Gute
und beste Gesundheit in seinem wohlver-
dienten Ruhestand und Bruno Krieger
viel Erfolg als Nachfolger und als Edel-
stahl-Reprdsentant von Bohler Stahl
Schweiz im Welschland. =

Marcel Burki (links) mit seinem
Nachfolger Bruno Krieger.

MEIN DANK ZUM ABSCHIED

Gerne bedanke ich mich bei allen Kunden und
Freunden, welche mir wihrend meiner beruflichen
Karriere ihr Vertrauen schenkten und mir die Gele-
genheit boten, interessante Projekte zu begleiten.

Bestimmt wire es ohne dieses Vertrauen nicht
maglich gewesen, Entwicklungen durchzufiihren,
welche zu Beginn als unrealisierbar angesehen
wurden, aber durch eine partnerschaftliche Arbeit und
manchmal mit viel Geduld letztlich doch zur industri-
ellen Umsetzung gefiihrt werden konnten.

Diese spannenden und innovativen Arbeiten in
den unterschiedlichsten Gebieten, wie z. B. Kiele fiir
ein Wettkampfsegelschiff, Bestandteile von Formel-1-
Motoren, Spezialstihle fiir Luxusuhren, Werkzeuge
fiir die Medizinaltechnik, konnten nur mit der kompe-
tenten Unterstiitzung von Ingenieuren von Bohler
realisiert werden.

Ich glaube, dass Beharrlichkeit und Vertrauen in
die eigenen Titigkeiten die erfolgreiche Realisierung
von komplexen Entwicklungen erst ermoglichen.

Die Zeiten haben sich gedndert, aber ich bleibe
iiberzeugt, dass ein offener, empfinglicher Geist,
welcher sich iiber die neuesten wissenschaftlichen
Entwicklungen informiert, es erlaubt, sich zu ent-
wickeln und gute Resultate zu erzielen. Diese Art zu









