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Die Schweizer Werkzeughersteller geho-
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14 Fachvortrdgen prasentieren sie lhnen  Darin enthalten sind: Seminardokumenta- 09.00-09.15 | Begriissung / Einfiihrung . 9. Swi rspanungsseminar
. . . . . . . Thomas Négelin (Fraisa SA) / René N&f (Urma AG)
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neusten Trends, um noch kosteneffizien-  tranke sowie ein Gratisabonnement SMM Raum 1 Raum 2 Zu ku nft d e r Ze rs pa n u r
ter ze rspanen zu kénnen. Die Seminar- fiir 6 Monate. Die Teilnahmegebijhr ist erst 09.20-09.55 | «Trennen und Schlitzen von schwierigen «Glatte PVD-Arc-Beschichtung von Zerspanungs-
. . . . . o Werkstoffen» werkzeugen: Die SPCS-Technik von Eifeler: .
reihe richtet sich an die Fiihrungskréfte  nach Erhalt der Rechnung zu bezahlen. Martin Wyrsch Vorteile, Einschrankungen, Anwendungen» neue We 0
in den Werkstitten, in der Fertigungspla-  Teilnehmer aus dem Ausland bitten wir um (Alesa AG) Dr. Eckart Voss (Eifeler Deutschland)
s i ink Zi i K- y4 . 10.00 - 10.35 «Zerspanen von CFK» «Feinschleifen und Polieren in der Mikrotechnik,
nung, im Einkauf und speziell an die Pral Vorauszahlun hleifen und Poll der Mikrotechnik
. . .. . Dr. Hans Rechb Medizintechnik und Uhrenindustrie mit
tiker an den Werkzeugmaschinen. Abmeldungen miissen uns bis 7. Januar Frasash) o Bindungssystemems
. ns 2011 erreichen. Nach dieser Frist wird die Ewald Krauss ( sia Abrasives Industries AG / Tyro- ‘
Teilnahmebestatigung . . lit-Schleifmittelwerke Swarovski K.G.)
gesamte Teilnahmegebiihr verrechnet. .
Im Anschluss an Ihre Anmeldung erhalten Pause (25 Min) — .
S.Ie emne Tellnahme.bes.tatlgung n FOI’TTI Anmeldung 11.00 - 11.35 «Moderne Schneidstoffe - Auswahl und Ein- «Wie beeinflusst der Kiihlschmierstoff den uﬂ"l:,s:/w ] balzer -aﬁur 5
einer Rechnung sowie ein separates Email. e . satz» Schleifprozess ?»
. epe .. Mit belgEngtem Antworttalon bis Montag, Eduard Lysser (Diametal AG) Rico Pollak (Blaser Swisslube AG suatearn
Dieser Bestdtigung legen wir einen Lage- b b JEATrgssre Sy
plan bei 20. Dezember 2010 an 11.40 — 12.15 «Elektronik in modularen Feinbohrképfen — «Einfluss von Legierung, Herstelltechnologie,
' Swissmem Sinnvoll oder nicht?» Wirmebehandlung und Gefiige auf die Zerspan-
Urs W. Berner (Urma AG) barkeit von Formenstidhlen»
Tagungsorte / Datum / Dauer Fachgruppe Zerspanungswerkzeuge Johann Mayerhofer (Bshler Edelstahl GmbH)
der Veranstaltungen ' K|rchenw.eg 4 Mittagessen (17, Std)
18. Januar 2011 Mévenpick Hotel Regens- 8032 Ziirich
. 14.00 - 14.35 «Erhohte Leistungen beim Zerspanen durch «Dotierte und strukturmodifizierte CVD-Schichten
dorf, 19. Januar 2011 Hotel Arte, Olten,  oder via Internet: neue Frisergeometrien mit unterschiedlichem in der Zerspanung»
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q ( ¢ p inf . Nicolas Vernier (Dixi Polytool SA)
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kaffee erfolgen ab 08.15 Uhr. Das Swissmem, Kirchenweg 4, 8008 Ziirich Richard Weber (REGO-FIX AG)
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dauert bis ca. 17.40 Uhr. p‘VOgel@SWISsmem'Ch 15.45 — 16.20 «Herausforderung schwer zerspanbarer «Prozesssicherheit dank DC-,,Spanbrecher*-
Doris Kem’ Tel. 044 384 48 34, Werkstoffe — Losungsbeitrdge durch Gewindebohrern»
Tagungsunterlagen anwendungsoptimierte PVD-Beschichtung» Pascal Forrer (DC SWISS SA)
sung 8 d.kern@swissmem.ch Dr. Wolfgang Kalss (OC Oerlikon Balzers AG)
. . . A Z
Durch das Tagungssekretariat erhalten
H H H H 16.25 - 17.40 «Spindelkonzepte fiir die Hochleistungszerspanung und Prézisionsbearbeitung — Stand der Technik
SI? emne Tz{gungsdc.)kumentatlon, el.n € Parkplétze (gilt nur fiir Regensdorf) und neue Technologien»
eltnenmertiste sowie ein Namensscni . Dr. Tobias Moser (Fischer AG Prazisionsspindeln
Teilnehmerlist N hild Es stehen 60 Parkplatze im Parkhaus Nord ( :
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Die Teilnahmegebiihr betrdgt fiir den ersten

Teilnehmer einer Firma CHF 350.— (exkl.
MWST), fiir jeden weiteren Teilnehmer der
gleichen Firma CHF 300.- (exkl. MWST).

karte.

9. Zerspanungsseminar
Ablauf — Plenums- und Fachreferate

«Zukunft der Zerspanung - neue Werkstoffe »
(18.01.11: Regensdorf und 19.01.11: Olten)

Apéro SMM

’

Sponsoren:

polytool

. T
XTRAMET & KOMET" DIAMETAL cerlikon ' uema UTILIS REGO-FIX ®circicr ionbond
GROUP "___,_,_.-_ balzers |/ Tooling for High Technology

ALESA' | ¢ ATIEmgizers DO e ~ DX

[ X3
m BOHLER:t:+



9. Swissmem
Zerspanungsseminar
«Zukunft der Zerspanung - neue Werkstoffe»

Tagungsorte

18.01.2011 19.01.2011 20.01.2011
Regensdorf Olten Yverdon

Movenpick Hotel Hotel Arte Grand Hétel des Bains
(deutsch) (deutsch) (franzosisch)

Anmeldeschluss: 20.12.2010

Plenumsreferat

Spindelkonzepte fiir die Hochleistungszerspanung und Prazisionsbearbeitung — Stand
der Technik und neue Technologien

In der Zerspanung spielt die Hauptspindel eine zentrale Rolle. In einem Uberblick
zum heutigen Standard der Spindeltechnik werden die gangigen Spindelkonzepte
beziiglich Lagerung, Motortechnologie u.a. jeweils den Anforderungen der vielfélti-
gen Bearbeitungsstrategien zugeordnet.

Neben der traditionellen Spindelbauweise werden innovative Ideen vorgestellt,
welche die Zukunft der Zerspanung pragen werden. Fiir die zwei unterschiedlichen
Gebiete der Hochleistungszerspanung und Prézisionsbearbeitung werden die Potentiale
und Trends aufgezeigt. In Fallbeispielen werden die unterschiedlichen Bearbeitungs-
konzepte eingehend beleuchtet.

Dr. Tobias Moser, Fischer AG Prazisionsspindeln
Leiter Technik
Mitglied der Geschiaftsleitung

Begriissung / Einfiihrung

Thomas Négelin, Fraisa SA
Mitglied der Konzernleitung der Fraisa Gruppe, Ing. FH, MBA

Verantwortlich fiir die Bereiche Verkauf und Marketing
René Nif, Urma AG ]
Seit tiber 30 Jahren in der Zerspanungsbranche, seit 1992 bei Urma AG,
weltweites Marketing und operative Fiihrung der Tochtergesellschaften
in Brasilien und China

Referenten

Trennen und Schlitzen von schwierigen Werkstoffen

Optimale, praxiserprobte Auslegung von Kreissdgen, unter Beachtung der Bearbeitungsstrategie, mit Excel
basierten Schnittdatenberechnungen, inkl. Anwendungsbeispiele.

Martin Wyrsch, Alesa AG

Produkt Manager, Area Manager Niederlande, Skandinavien und England

Zerspanen von CFK

Beim Konstruieren mit Faserverbundwerkstoffen sollte eigentlich keine spanende Bearbeitung nétig sein.
Realitdt ist aber, dass trotzdem gebohrt und gefrdst werden muss. Wie und mit welchen Werkzeugen, das ist
die Herausforderung.

Dr. Hans Rechberger, Fraisa SA

Leiter Material- und Oberflachentechnologie

Moderne Schneidstoffe — Auswahl und Einsatz

Hochleistungswerkstoffe, ultra leicht, faserverstdrkt, biokompatibel oder edel, aber alle hart im Nehmen.
Diese Werkstoffe fordern effiziente und angepasste Schneidstoffe fiir deren Zerspanung. Auswahl, Einsatz
und Entwicklung aus heutiger Sicht werden aufgezeigt. Anwendungsbeispiele aus der Praxis zeigen
dem Anwender die Leistungspotenziale.

Eduard Lysser, Diametal AG

Produktmanager Zerspanungswerkzeuge

Elektronik in modularen Feinbohrképfen — sinnvoll oder nicht?

Aus der Messtechnik ldngstens bekannt, werden Messwerte digital angezeigt. Neu werden auch Zerspa-
nungswerkzeuge digitalisiert angeboten. Ist dies ein Traum fiir den Benutzer oder vielleicht ein Alptraum ?
Wir wollen es wissen!

Urs W. Berner, Urma AG

Direktor, Unternehmer

Erhohte Leistungen beim Zerspanen durch neue Frdsergeometrien mit unterschiedlichem Drallwinkel
Schaftfraser mit unterschiedlichem Drallwinkel und ungleicher Teilung zur Reduzierung der Vibrationen
und Erhéhung der Produktivitdt, besonders in schwer zerspanbaren Werkstoffen, wie Sonderlegierungen,
Titan, Inconel und warmfesten rostfreien Stahlen. Diese Werkzeuge sind fiir Schrupp- und Schlicht-
Bearbeitungen mit grésseren Zustellungen und Vorschiiben einsetzbar.

Nicolas Vernier, Dixi Polytool SA

Verkaufsdirektor

Innovative Werkzeugspannung fiir neue Werkstoffe

Welche Anforderungen werden an heutige Werkzeughalter gestellt, um die Produktivitat zu steigern? Mit
dem optimalen Spannsystem wurde dieses Steigerungspotenzial in vielen verschiedenen Anwendungen
erfolgreich umgesetzt.

Martin Bronnimann, REGO-FIX AG

Leiter Produktentwicklung
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Herausforderung schwer zerspanbarer Werkstoffe — Losungsbeitrage durch anwendungsoptimierte
PVD-Beschichtung

Eine prozesssichere Bearbeitung von schwer zerspanbaren Werkstoffen kann durch optimierte PVD-
Hartstoffschichten in Kombination mit definierter Schneidkantenbehandlung erzielt werden. Es wird
gezeigt, dass durch detaillierte Kenntnis von Schichteigenschaften (Warmhirte, Wiarmeleitfahigkeit, etc.)
und den Anforderungen der Anwendungen diese Optimierung gezielt durchgefiihrt werden kann.

Dr. Wolfgang Kalss, OC Oerlikon Balzers AG

Manager Marktsegment Cutting Tools
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Glatte PVD-Arc-Beschichtung von Zerspanungswerkzeugen: Die SPCS-Technik von Eifeler: Vorteile,
Einschrankungen, Anwendungen

Diese neuartige Technik zur Herstellung von sehr glatten und dichten PVD-Arc-Schichten wird erldutert.
Beispiele aus dem Bereich der Zerspanung zeigen die Einsatzmoglichkeiten.

Dr. Eckart Voss, Eifeler Werkzeuge GmbH (Deutschland)

Marketing & Applikationen

Mitglied Geschéftsleitung Eifeler Swiss AG

Feinschleifen und Polieren in der Mikrotechnik,-Medizintechnik und Uhrenindustrie mit neuen
Bindungssystemem

Die neuen Fertigungsprozesse und Oberfldichenanforderungen verlangen zur Erzielung des gewiinschten
Schleifeffektes nach innovativen Bindungssystemen.

Ewald Krauss, sia Abrasives Industries AG / Tyrolit Schleifmittelwerke Swarovski K.G.
Marketingmanager, Division Prazision

Wie beeinflusst der Kiihlschmierstoff den Schleifprozess?

Wir setzen den Fokus auf das Schmierverhalten des Kiihlschmierstoffes und untersuchen, wie sich
dies auf die vier Stufen des Schleifprozesses auswirkt.

Rico Pollak, Blaser Swisslube AG

Key Account Manager Schleifen

Einfluss von Legierung, Herstelltechnologie, Warmebehandlung und Gefiige auf die Zerspanbarkeit
von Formenstdhlen

Anhand von neueren Entwicklungen von Werkstoff- und Mikrostrukturkonzepten im Bereich der
vergiiteten Formen- und Rahmenstdhle, insbesondere der korrosionshestandigen Varianten, werden
mogliche Potenziale hinsichtlich wirtschaftlichster Zerspanung von Formenstdhlen dargestellt

und diskutiert.

Johann Mayerhofer, Bohler Edelstahl GmbH

Abteilungsleiter Technologie Tooling der Bohler Edelstahl GmbH

Hauptaufgaben in Anwendungstechnik und Qualitdtswesen

Dotierte und strukturmodifizierte CVD-Schichten in der Zerspanung

Moderne strukturmodifizierte CVD-Schichten mit dotierten Metall- und Nichtmetallelementen und neue
Nanostrukturen bilden in Verbindung mit geeignetem Werkzeugmaterial einen optimalen Schneidkorper
zur Anwendung in der Schwerzerspanung.

Hristo Strakov, lonBond AG

Product Manager CVD

Schleifen von keramischen Werkstoffen

Keramische Werkstoffe klassifizieren sich von relativ leicht bis extrem schwer schleifbar. Der Vortrag gibt
einen Uberblick iiber entsprechende Schleifstrategien, die Auswahl von Schleifmitteln und die Bear-
beitungsparameter.

Walter Graf, Winterthur Schleiftechnik AG

Chief Marketing Officer der Winterthur Technology Group

Prozesssicherheit dank Spanbrecher-Gewindebohrern

Auf modernen Bearbeitungszentren werden, dank dieser neuen Technologie, die Spane in kurze Fragmente
gebrochen und mittels Innenkiihlung entfernt, wodurch eine perfekte Prozesssicherheit garantiert wird.
Pascal Forrer, DC SWISS SA

Verkaufsleiter Schweiz
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Anmeldung

9. Swissmem Zerspanungsseminar
«Zukunft der Zerspanung — neue Werkstoffe»

Wir melden an fiir das folgende Datum

|:| 18. ]an uar 2011 60 Parkplitze im Parkhaus Nord CHF 25.—
bitte Karte

Mévenpick Hotel Ziirich-Regensdorf (deutsch)  am Tagungssekretariat verlangen!

[] 19.)anuar 2011
Kongresszentrum Arte, Olten (deutsch)

[] 20.Januar 2011
Grand Hotel des Bains, Yverdon (franzdsisch)
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